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Rolo de elastano: Procedimento seguro
para a utilizagao de valores de tensao de

Vantagens para o usuario

m Disponivel com unidade de sensor Padréo (S), Rolo (R) e

fio mais baixas a velocidades mais altas Desemnpenho ()

da méquina m Sistema de unidade de sensor recentemente desenvolvi-
O dispositivo de aplicagéo universal e de forma elegante foi do Performance (P), que garante o funcionamento com a
desenvolvido para a alimentagéo positiva de elastano “nu” em menor tensao do fio também nas velocidades mais altas
teares circulares de grande diametro. da maquina. Isto é caracterizado, em particular, pelas me-

Especialmente em velocidades mais altas da maquina, destaca- Ihores propriedades de deslizamento do veio de deflexao

-se 0 recém-desenvolvido sistema de stop motion Performance
(P).

do fio e pelo design mais compacto, menos suscetivel a
contaminagéao.

B Desenho totalmente novo do sistema de desligamen-
to — permite a operagédo com seguranga processual com
tensb6es minimas de fio

O sucessor do alimentador de elastano permite processar o
elastano nu com tensbes ainda mais baixas, com seguranca

processual. As unidades de desligamento ndo possuem com- m Sistema de desligamento eletronico, de adaptacio auto-

ponentes elétricos, permitindo sua limpeza facil em caso de " L ,
matica ao circuito de desligamento

sueira. B Lampada de sinalizagédo central de excelente visualiza-
Com a utilizagdo da capa de cobertura € possivel alcangar um ¢80 — reduz os tempos de parada em caso de ruptura de
aumento significativo da produtividade. fio e aumenta a produtividade do tear

B Aplicacdo ainda mais flexivel na tecelagem, gracas a uma
Unica relagdo de transmisséo, aplicavel em todos os tipos
usuais de maquinas

B Volume menor — menos ocupagao de espago

ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY



o
I
Q
N
?
=)
R
It}
o
Q@
)
=}
s}

VANDEWIELE

1 Sensores de paragem

MER 4: os componentes

O sistema de desligamento funciona por gravidade. Em caso de
ruptura de fio, o desligamento da maquina € disparado sem contato,
através de forgas magnéticas. Ha trés unidades de sensores diferen-

tes disponiveis.

Unidade do sensor Padrao

(S)

m Posigc&o operacional e ndo
operacional definida com clipe
de travamento

m Baixa tenséo do fio

m Pode ser combinado com a
unidade do sensor Roller (R)
em um dispositivo

m Compativel com MER 3

Unidade do sensor Rolo (R)

m Posicao operacional e ndo
operacional definida com clipe
de travamento

= Baixa tensao do fio

= Pode ser combinado com a
unidade de sensor Standard
(S) em um dispositivo

= O resultado é uma alimentagao
do fio com uma altura diferente
(&ngulo) (ver esquema abai-
X0), que deve ser tomada em
consideragao na montagem do
anel ou verificada com a devida
antecedéncia.

= Compativel com MER 3

Unidade do sensor (Desem-

penho - P)

= Manuseio muito simples, sem
regulagao da forga de paragem

m Posicao operacional e nao
operacional definida com clipe
de travamento

m Tensdes do fio consistente-
mente mais baixas e veloci-
dades mais altas da maquina
gragas ao angulo do fio
modificado

= Propriedades de deslizamento
e deslizamento aperfeicoadas
do veio de deflexao do fio de-
vido ao seu formato especial

= Auxiliar de montagem mar-
cado no dispositivo de stop
motion

= Nao pode ser combinado com
as unidades de sensor S ou R
em um dispositivo

m Compativel com MER 3
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3 Capa de cobertura

(opcional)
Protege as bobinas de elastano contra impurezas, proporcionando
reducao de Paragens da maquina e falhas no tecido. Aumenta a
produtividade da maquina.

Dados técnicos

Circuito de desligamento em caso de ruptura do fio

Tensao nominal (desligamento da maquina): 12/24 \V AC/DC

25 mA

Corrente nominal:

Campos de aplicagdo

B | Teares circulares

Teares retilineos

Maquinas de meias soquete

Tear de malha de trama

Maquinas de meias

Teares para produtos seamless
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