Agulhas de uso especial
SAN® 10 e SAN® 10 XS

Agulhas de maquinas de costura que pro-
tegem tecidos de malha e tecidos planos
muito finos

Agulha de uso especial SAN® 10: ideal para alta qualidade com grande rendimento

Resumo das vantagens:

® Maior qualidade da costura com protecao si-
multanea do material

1 Processamento de materiais de costura criticos

n Possibilidade de utilizar linhas mais espessas
com o mesmo tamanho de agulha (orificio maior
da agulha)

1 Aumento da produtividade

A Groz-Beckert recomenda o uso em:

m Material de costura com elevada propensao
de danos ao material, principalmente trico e
malhas finas

m Material de costura sensivel que somente
pode ser trabalhado em velocidades reduzidas
e com agulhas de ponta muito fina

1 Processamento de fios volumosos e fios elds-
ticos

m Utilizacdo de maquinas com diversas agulhas

Agulha de uso especial SAN® 10 XS: ideal para materiais muito delicados e especiais

Resumo das vantagens adicionais:

1 Melhor protegao do material

m Menores furos de costura

m Processamento de materiais de costura extre-
mamente criticos

A Groz-Beckert recomenda o uso em:

m Material de costura com elevada propensao
de danos ao material, principalmente trico,
malhas e tecidos planos finos e finissimos

m Material de costura extremamente sensivel
que somente pode ser trabalhado em velo-
cidades reduzidas e com agulhas de ponta
finissima

» Material de costura com tendéncia a abertura
excessiva dos furos da costura
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SAN® 10
Corte transversal do deslocamento do
orificio da agulha
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Argumentos para a selecdo da SAN® 10 e da SAN® 10 XS Definicao de tecidos finos e ultrafinos

A costura é afetada por: A delicadeza (E) do tecido é indicada pela quantidade da malha (ntimero da agulha) por polegada. Quan-
to aos tecidos planos, estamos falando da densidade da linha. Isso indica quantas linhas de urdidura e
de trama sdo processadas por polegada.

Equipamento, qualidade e delicadeza do material e temperatura ambiente
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Padrio fino ultrafino Corte transve_rsa! do deslocamento standard 18-24 22-28 30-50
—— na area do orificio da SAN® 10 e
Delicadezado | o~~~ da SAN® 10 XS em comparagao fina 28-42 30-40 100-200
material I~~~ T com uma agulha padrao
e~~~ ultra fina 44-90 40-50 200-300
SAN® 10 e SAN® 10 XS no programa de producao
Sistema de agulhas Faixa de espessura Sistema de agulhas Faixa de espessura
55 60 65 70 75 80 90 55 60 65 70 75 80
DBx1 SAN® 10/1738SAN® 10 FFG . 4 . . ° M UY 118 SAN® 10 FFG . . i ° °
DBx1 SAN® 10/1738 SAN® 10 R . ° o UY 128 SAN® 10 FFG . . . . . .
DBx1 SAN® 10 XS FFG M ° M UY 128 SAN® 10 FG ° ° °
B27 SAN® 10/81x1 SAN® 10 FFG . . . . . . UY 128 SAN 10 RG .
B27 SAN® 10 FG ° ° UY 128 SAN® 10 XS FFG . . .
B27 SAN® 10 XS FFG ° ° ° UY 128 KK SAN® 10 FFG . .
62x57 SAN® 10 FFG ° ° 134 SAN® 10/DPx5 SAN® 10 R .
B63 SAN® 10 FFG ° ° ° ° ° ° ° 134 SAN® 10/DPx5 SAN® 10 FFG . . . . . .
B63 SAN® 10/DVx63 SAN® 10 FG o 134 SAN® 10/DPx5 SAN® 10 SKL . . .
134 SAN® 10 XS FFG ° . .
134-35 SAN® 10 FFG . d 4
751 SAN® 10 FFG o
MY 1014H SAN® 10 FFG . 4 4

As representagdes dos nossos produtos ndo s@o fiéis a escala, funcionando apenas como demonstragdo. Ndo representam, por conseguinte, o original. ® = Marca registada da empresa Groz-Beckert. | © = Esta publicagdo esta protegida pelo direito de autor. Todos os direitos reservados, especialmente
os direitos de reproducdo, distribuicdo e tradugdo. Nenhuma parte desta publicagdo pode ser, sob qualquer forma — ou por qualquer método — reproduzida ou guardada, modificada, copiada ou distribuida sob a utilizagdo de sistemas eletrnicos, sem permissdo expressa por escrito da Groz-Beckert.
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