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Agulhas de calcado e de lanca da Groz-Beckert
para a fabricacdo de calcados
Desde 1852, a empresa Groz-Beckert é uma parceira de confianca para a cadeia de valor téxtil. Nessa trajetéria, as agulhas para maquinas

de costura fazem parte, ha mais de 30 anos, do programa de producao. No programa estao incluidas, além disso, agulhas de costura e de

lanca utilizadas para a fabricacao de calcados e processamento de solas.

Calcados nos acompanham pela vida ha milhares de anos: Sejam mocassins ou
calcados esportivos, botas ou sandalias, calgados de seguranga ou formais — boas

caracteristicas de uso, longa duracdo e uma aparéncia perfeita sao prioridades
no setor de calgados. Com as agulhas de calgado e de lanca da Groz-Beckert sdo
produzidos calgados que atendem essas exigéncias com precisao. E assim, além
de costuras decorativas perfeitas, as costuras pespontadas em calgados com vira
cumprem o que prometem.
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A fabricacdo de um calgado

Na era pré-industrial os calcados eram
produzidos somente de forma manual
pelos sapateiros. Mesmo hoje, na era da
fabricacao industrial em massa — a parte
manual da producéo de calcados ainda é

comparavelmente alta

As seis principais etapas para a fabricacdo
de um calcado sao as seguintes:

1. Desenvolvimento e design

Os recortes sdo criados em madeira ou plastico. Em
seguida é feito o desenho do design do calgado em
papel, onde sdo criados 0s moldes para as partes
dos cabedais.

4. Pre-fabricacao

S@o criadas as partes para o solado do calcado.

2. Corte e chanfracao

As partes dos cabedais sao cortadas. Neste processo
vale observar a utilizacdo do couro, material valioso,
qualitativa e quantitativamente de maneira otimizada.

5. Montagem

0 cabedal e o solado do calgado sdo montados ao

longo dos recortes de madeira ou pldastico e, através

de costuras ou colagens um calgado é produzido.

3. 0 setor de costura

As partes dos cabedais sao unidas para criar uma
S0 peca. Isto € feito principalmente por meio de
costuras ou também colagens.

6. Acabamento

0 acabamento visual do calcado é feito através de
polimento, da eventual colocagao de cadargos e em
seguida, ocorre a preparagao para a comercializagao.



A estrutura de um calgado

Em geral, um calcado é dividido em duas partes principais: A construcao superior, ou seja,
o cabedal, e a construcéo inverior do calcado, o solado. Os componentes individuais variam
dependendo da concepcao ou tipo de calcado.
Unido
Forro do calcanhar

Lingueta
Parte de juncao

Lateral /

Cabedal

Forro de couro/pele
Biqueira Calcanhar do calcado

Cabedal de couro

Forro de couro/pele

Vira
Palmilha
Acabamento do calcanhar
Palmilha de montagem
Entresola
Salto
Taco do salto
Solado
Borda de montagem
Palmilha Sola
Palmilha de
Estrutura de um calcado com vira montagem Preenchimento

Entresola



Aplicacdes de costura na fabricacdo de calgados

A fabricacao de calcados diferencia-se entre varios modelos.

Dependendo do tipo de acabamento diferentes aplicacdes de costuras sao necessarias.

Além do pesponto normal, que é utilizado principalmente no processamento de cabedais, no processamento
de solados e solas sdo utilizadas aplicagdes especiais como a costura rdpida, a costura de sola e a costura

interior.

Visdo geral dos modelos

Modelo Costura rapida Costura de sola  Costura Costura Processamento
interior overlock do cabedal

Calgado AGO X

Calgado AGO-Flex X X

Calcado flexivel costurado X X

Mocassim X X X

Calcado Californiano

Calgado McKay

Calgado com vira X

Calgado com costura dupla X

Calcado com sola direta

0 calcado AGO (sapato colado)

A sola do calgado € colada no cabedal. As
aplicacOes da costura sao feitas somente
no cabedal.

Tachinhas de montagem

Cabedal com forro

Cola

Palmilha de

montagem

Preenchimento

0 calcado AGO-Flex (sapato San Crispino)

A palmilha de montagem que se sobressai em todo
o0 entorno do recorte neste tipo de modelo, é unida
posteriormente ao cabedal por meio de uma costura.
Assim é produzida a tipica costura decorativa na borda
do solado.

Costura dupla Palmilha de

Cabedal com forro  Tachinhas de montagem Sola



A I, i

0 calcado flexivel costurado 0 Mocassim 0 calcado Californiano 0 calcado McKay (sapato costurado)

A borda do cabedal que se sobressai na area externa A entresola € unida a base do cabedal através de 0 revestimento da entresola e a palmilha de montagem A palmilha de montagem, a borda de montagem
é unida em todo o entorno, por uma costura de uma costura dupla vertical. Um exemplo desse tipo sdo unidos através de uma costura antes dos recortes. e a entresola s@o unidas através de costura.
pesponto dupla, a palmilha de montagem. € 0 mocassim costurado. Essa costura ficara invisivel depois.

Costura de vira Palmilha de
montagem

Cabedal Palmilha de montagem Costura salsicha  Costura dupla Sola Revestimento Costura Palmilha de montagem Sola Cabedal com forro Preenchimento Entresola

Costura dupla Cabedal Reforco Cabedal Preenchimento Entresola




0 calgado com vira (Goodyear)

0 cabedal é unido a palmilha de montagem por uma
costura de vira. A costura abrange ao mesmo tempo
uma vira, que é unida a entresola por uma costura
dupla.

Palmilha de
montagem

Costura de vira Preenchimento Sola

Entresola

Cabedal com forro

Vira com
costura dupla

0 calcado com costura dupla (Eppler)

0 cabedal é unido a palmilha de montagem por
uma costura de vira. A vira paralela é envolvida
posteriormente de forma angulada com o cabedal
para fora e unida por uma costura dupla a
entresola ou a sola.

Palmilha de
montagem

Costura de vira Preenchimento Sola

Cabedal com forro Entresola

Vira com
costura dupla

0 calcado com sola direta

A sola é fundida, moldada ou vulcanizada direta-

mente no cabedal montado. A palmilha de monta-
gem é unida por uma costura overlock a borda do
cabedal.

Cabedal Palmilha de montagem

Costura overlock Sola

Aplicacdes de costuras em calcados:

Costura rapida:
0 cabedal é costurado na entresola ou na sola.

Costura de sola:
A borda de montagem é costurada através da
palmilha de montagem a entresola.

Costura interior:
A vira é costurada no cabedal e na tira de reforco.

Costura Overlock (Strobel):
A palmilha de montagem é unida a borda do
cabedal.



Calcado costurado ‘._

- — — - Nos calgados com costura, o cabedal e \
o0 solado sdo unidos na palmilha de monta- -

gem. - V

A sola é consturada através da palmilha de

k‘““-\

montagem e da borda do cabedal.

Nos calgados com costura no cabedal, ao
contrario, uma borda, a chamada fita de reforgo
é colada antes na palmilha de montagem.

Em uma outra etapa, o cabedal é fixado junto
com uma fita de couro (a vira) através de uma
costura de vira na palmilha de montagem.
Na ultima etapa, a sola é costurada com

uma costura dupla nos anéis ao redor do
cabedal, ao longo do calgado.

Cabedais costurados

Palmilha de montagem
Juncao da articulagéo
Costura de vira Fita de reforco

Borda de montagem



Agulhas de cal¢cado e de lanca da Groz-Beckert para
o processamento do solado e solas de calgcados

A Groz-Beckert oferece cerca de 150 tipos de agulhas e lancas diferentes para o processamento
do solado e solas de calcados. Por meio das lancas sao feitos os furos para em seguida,

facilitar a passagem da linha pela agulha para a criacdo da costura.

Outras designacdes de
agulhas

Para agulhas de calcado e
de lanca existem também
outras designagdes comuns,
a europeia e a americana.
HN 82 / 50 . 195 . 23 G 1 .
Vocé encontra uma tabela
assim no folheto técnico

“Agulhas de calgado e de
lanca”.

Versao
Tipo de ponta (veja a pagina 12)

Espessura da agulha (Nm = milimetro x 100)

Comprimento total

(arredondado a milimetros inteiros)
Comprimento total

—

Cédigo de identificagdo (veja a pagina 11)

Agulha de gancho

A identificacao de agulhas de calcado e de lanca da Groz-Beckert




A divisdo das agulhas de calcado e de lanca

As agulhas de calcado e de lanca sao divididas em diversos grupos devido aos seus formatos

e aplicacdes.

Cadigo de
identificacado

Descricao

HN 80/47.240...G1

HN 83/53.210...G1

Exemplo HN 87

HN 80 Agulha de blaque curva com ponta cortante
Agulha de blague dobrada com pontas cortantes,
ranhura helicoidal virada para a direita
HN 81 Agulha de blaque curva com ponta cortante Eppler
Agulha de blaque dobrada com pontas cortantes,
ranhura helicoidal virada para a esquerda
HN 82 Agulha para costura rapida
Agulha de blaque curva com pontas arredondadas
HN 83 Agulha para costura de sola (Blake, Mackay, Pesponto de sola)
Agulha de blaque reta com pontas cortantes
HN 84 Multilanga
Agulha de blaque reta com pontas arredondadas
HN 86 Agulhas especiais
Agulhas de olhais, agulhas de entrelagamento, agulhas de blaque e etc.
HN 87 Agulha de retorno
Agulha de blaque curva
HN 90 Agulha de lancas rapidas
Pontas curvas
HN 91 Agulha multilancas
Lanca reta
HN 93 Agulha de lancas especiais
Lanca reta com lamina perfilada
HN 96 Partes da maquina

Martelos

Mais informacoes
para a aplicacdo de
agulhas e lancas
podem ser encon-
tradas no folheto
técnico “Agulhas de
calcado e lanca”

AN/

HN 81/52.275...G1

HN 84/55.200...G1

Exemplo HN 90

HN 82/52.255...G1

| P——

HN 86/56.225...G1

Exemplo HN 91



Os tipos de pontas das agulhas de
calcado e de lanca

As agulhas de calcado e de lanca da Groz-Beckert podem ser
obtidas em diversos tipos de pontas. Essas sdao adaptadas de

acordo com a aplicacdo da costura no calcado.

Ponta de lanca dupla com corte diagonal Ponta de lanca dupla com ponta arredondada 10°
10° (codigo 67) (cadigo 23)

Visao geral dos

tipos de pontas

0 escopo completo do
programa de fornecimento
pode ser encontrado no
folheto técnico “Agulhas
de calcado e de lanca”

[=]

[=]

x[=]

Codigo Descricao Desenho Simbolo
01 Ponta arredondada @ @
23 Ponta arredondada @
25 Ponta bola @
31 Ponta cortante lz @
53 Ponta Welt-Eppler @ @
55 Corte diagonal 15° 7
N / \
59 Ponta de lanca @ @
61 Ponta longa ovalada @ @
. e ("5 O
63 Ponta de costura de sola @
67 Corte diagonal 10° Z: \
!
68 Corte diagonal 27° ,
N / \
69 Ponta Welt I:E @
12 Ponta Welt-GIS @ @
91 Ponta cortante, curta I:Z @




Agulhas de maquinas de costura para o processamento de cabedais de calgcados

Aléem das agulhas de maquina de costura para o processamento de solados e solas, a
Groz-Beckert oferece também um abrangente programa de agulhas de maquinas de costura

para o processamento de cabedais. Os mais comuns sao os sistemas de agulhas 134 e 134-35.

Rebaixo

Parte superior |

Esquerda

~ Direita

Parte inferior

|
|
|
|
|
Reforco da haste

Juncao conica

Estrutura de uma agulha de maquina de costura




Tipos de pontas para o processamento de cabedais de calgcados

Mais informacdes
sobre as pontas de

Os diferentes tipos de ponta tém um papel importantissimo no processamento de cabedais de calcados. Recomendamos fortemente a :::L"I:szr"::f::t':“
utilizacao de uma ponta cortante para calcados de couro. Para calcados de tecidos ou combinacdes de materiais, recomenda-se a aplicacao das no Media Center

de uma ponta R ou FFG.

Dependendo da aplicagdo da agulha e aparéncia desejada da costura, deve-se escolher um dos tipos de ponta a seguir:
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Corta o couro na direcao Corta o couro na direcao Incisao triangular forte no Incisao triangular média Ponta redonda com Corte de couro transversal Como ponta P, porém com Corte do couro na direcao Ponta redonda padrao Ponta bola leve para
de transporte em 45°, de transporte em 45°, couro, costura reta no couro, costura reta triangulo semipolido na a direcdo de transporte em uma ranhura na ponta de transporte, costura reta sem acao de corte, aplicacd em malhas e
inclinado | a inclinado | a area mais extrema da 90°, linha inclinada para predominantemente combinacdes de materiais
direita esquerda ponta, costura reta efeitos decorativos em reta, padrao de costura

couros duros e espessos levemente irregular



Recomendacdes de ponta para o processamento de cabedais

Para as aplicacdes comuns no cabedal a Groz-Beckert recomenda a utilizacado das

seguintes pontas: . .
9 P Na costura de couros, a resisténcia, assim

como a durabilidade da costura tém um
papel importante: nesse processo a
espessura do ponto tem grande influéncia:
Quanto mais alta a densidade dos pontos

Costura transversal e multidirecional Costuras de juncao e fechamento
Ponta R Ponta P

(quantidade de pontos por cm), mais
linhas esta contida na costura e, com isso,
maior a durabilidade.

Além disso, a resisténcia do couro contribui
para a durabilidade da costura:

quanto maior o corte feito no couro pela
agulha de costura, menor a durabilidade.

Por este motivo, a espessura da agulha
deve ser selecionada quanto a sua
estabilidade para o processo da costura.
Ao mesmo tempo furos extremamente

Costuras decorativas Combinacdes de material )

) grandes devem ser evitados.
Ponta R, LL, S ou LR (por exemplo, couro com tecido)
(dependendo da aparéncia desejada da costura) Ponta R ou FFG

4
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Superiority

Solutions

Sewin

Outros servigos da Groz-Beckert

Sewing®

A alta qualidade dos produtos € a base para clientes
satisfeitos e a permanéncia na concorréncia global.
Assim, fatores como a produtividade sustentavel o
aumento da eficiéncia, assim como ofertas de servigo
adicionais tornam-se cada vez mais prioritarios. E é
exatamente nisso que a Groz-Beckert aposta com o
conceito de servico 5 estrelas Sewing®: Suprimento,
Solugdes, Servigos, Superioridade e Sustentabilidade
— as palavras-chaves para um atendimento comple-
to ao cliente.



0 portal de clientes online

0 portal digital da Groz-Beckert oferece inimeras
informacoes relacionadas a tecnologia da costura,
assim como diversos servigos, como o recém-desen-
volvido Catalogo de produtos. Todas as informagoes
e servigos do Portal do cliente estdo disponiveis

24 horas por dia e oferecem um contato direto com
a Groz-Beckert. Além de muitos detalhes sobre o0s
produtos vocé encontra no portal uma animagao
impressionante sobre os diversos tipos de formagado
de pontos.

Servico técnico de apoio a costura

Para a solucdo répida de problemas de aplicagdo

a Groz-Beckert disponibiliza o Servigo técnico de
apoio a costura. Os laboratérios de costura em
diferentes localidades, assim como o Centro de
tecnologia e desenvolvimento (TEZ) e a Groz-Beckert
Academy oferecem uma ampla experiéncia em
todas as areas da indUstria da costura.

Loop Control®

Formacao de lagada estével com a méxima protegao
das linhas de costura e alto nivel de protecao contra
pontos falsos — E isto que caracteriza a exclusiva
geometria Loop Control®. Isto garante que as
lagadas perfeitas sejam criados, mesmo ao costurar
couros superiores com as agulhas de maquinas de
costura da Groz-Beckert.

H— v

[=]

Mais informacdes
no Media Center da
Groz-Beckert



Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Alemanha
Telefone +49 7431 10-0,

Fax +49 7431 10-2777
contact-sewing@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

As representacdes dos nossos produtos nao sao fiéis a escala, funcionando
apenas como d acado. Nao repr por

o original.

® = Marca registada da empresa Groz-Beckert.

© = Esta publicac@o esta protegida pelo direito de autor.

Todos os direitos reservados, especialmente os direitos de reproducéo,
distribuicdo e parte desta publicacdo pode ser, sob
qualquer forma — ou por qualquer método — reproduzida ou guardada,
modificada, copiada ou distribuida sob a utilizacé@o de sistemas eletronicos,

Anesin Nenh

sem permissdo expressa por escrito da Groz-Beckert.
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