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Monitorizacao e controlo do processo de
tricotagem atraves do sistema wireless
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Descripcion del sistema

m O SISTEMA DE MONITORIZACAO B Toda a informagéo encontra-se

NETWORKER é um sistema comple-
to de controlo de produgéo e progra-
macao dos parametros da maquina.
Este sistema é composto pelo SOF-
TWARE DE MONITORIZAGAO NE-
TWORKER, que recolhe dados das
maquinas, demonstra o status em
tempo real, armazena informacgdes
numa base de dados, oferece dife-

rentes pontos de vista estatisticos,
lida com as encomendas e suporta a
gestédo de produgéo.
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acessivel no navegador padrao da
Internet disponivel em qualquer Com-
putador, Smartphone ou Tablet.

O controlo de unidade NETWORKER
€ um painel sensivel ao toque que é
facil de ligar a todos os tipos e mar-
cas de maquinas. O sistema comuni-
ca via Wi-Fi da maquina circular para
0 SOFTWARE DE MONITORIZACAO
NETWORKER que ¢ instalado num
servidor de PC.
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Pontos-Chave

B Solugéo Wi-Fi para supervisionar e
controlar 0 processo de produc¢ao

B Independente do tipo de maquina e
fabricante

m O sistema Networker pode ser acedido
através do navegador padrao da web

m N&o é necessaria nenhuma instalagéo
de software adicional no computador
do usuario

B Plataforma independente

Visao Geral da Funcoes

,,,,,,,,,, Knitting Mill  __|

T v (=71 E it LLS el i--- External (optional)* ---»

Internet

Firewall

Ethernet I

User 1 User2 ...

External User «.«..

*Access technology to be
provided by the customer
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Funcao

B A base de dados e servidor Web
estéo instaladas no PC servidor. Se
esse PC estiver disponivel com um
endereco IP publico, é possivel ob-
servar 0os dados em todos os lugares
através de um navegador padrao
de internet (opgao externa: tecnolo-
gia de acesso a ser fornecido pelo
cliente).

m O estado da producgéo da confecéo é
exibido, por exemplo:

B Execucgéo, paragem, erro, veloci-
dade e rotagdes

B Ao selecionar o menu “Esta-
tisticas” ha a possibilidade de
mostrar e imprimir o histérico de
produgéo de cada maquina

B Ao selecionar “Log” os registos de
dados dos eventos serdo mostra-
dos.

B Ao selecionar “Detalhes” definicao
real do LFA, tiragem/puxador,
a velocidade da maquina, etc.,
serao exibidos

Componentes

Unidade de controlo

Cada maquina, que deve ser ligado

a rede necessita de uma unidade de
controlo. A unidade de controlo sera co-
nectada a rede via Wi-Fi. Cada unidade
de controlo tem o seu proprio endereco
IP, que pode receber e transmitir infor-
macdes. Toda a informacao proveniente
da maquina é recolhida na unidade de
controlo e enviado a partir dai, através
de um ponto de acesso até um servidor
de PC.
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Software

O software ¢é instalado num servidor de
PC para digitalizar as informagdes da
maquina, através das unidades de con-
trolo. Os dados sé&o guardados numa
base de dados SQL. O software fornece
uma visao geral sobre a situacéo real
na sala de producéo, assim como o
progresso das encomendas, a eficacia
da maquina, maquinas disponiveis, es-
tatisticas em tempo de maquina parada
e outros.

O software é constituido
pelos seguintes modulos:
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Be i o

Sala de maquinas

Artigos

Estatisticas

Configuragdes

Encomendas/Pedidos

Operator



Caixa de Conexao

A caixa de conexao ¢ instalada entre a ma-
quina e o aparelho de avaliagdo. Ela esta pre-
parada para a conexao dos sinais de parada
da maquina de:

B Alimentadores positivos, como p. ex. MPF
ou MER

B Contador de rotagcdes de maquinas (peca
completa de tecido)

B Opcao LFA (medigdo de consumo de fio)

A caixa de conexao ¢é ligada ao aparelho de

avaliagéo através de um cabo.

Opcao LFA (Medicao do Compri-
mento da Lacada/Ponto)

As rodas de medigao do consumo de fios
s&0 necessarias para dar a informagéo do
consumo de fios das diferentes fitas de ali-
mentac&o ao SISTEMA DE MONITORIZACAO
NETWORKER. Com esta informagéo, o sis-
tema pode calcular o peso do tecido produ-
zido. Além disso, o sistema avisa o operador,
se o consumo de fio estiver fora da tolerancia
programada. A opc¢ao de LFA consiste em
dispositivos MRT IP, para medir o consumo
de fios dos alimentadores positivos para fios
nao elasticos, bem como para elastano nu.
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O acesso aos seus dados de
qualquer lugar

O Software baseado no sistema de
navegagao browser permite mostrar os
dados em diferentes postos de trabalho
via Intranet ou Internet.

Funcao impressao de etique-
tas (opcao)

Para cada peca de tecido podem ser
impressas etiquetas através do software
Networker Monitoring Software. Para
tanto, o peso é registrado no software
apds o procedimento de pesagem. A
composicao das etiquetas é realizada
individualmente num menu separado.
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q Sala das Maquinas

E:. Knitting Metworlk - Home page

Zraphical Wiew

Order

1 ] Details
z 40575 [02-101348] @ 5267 Details
3 40014 [D3-101852] @ 0 4326 Details
4 40875 [O3-102065] @& 5 Details
5 e Details
& e Details
7 e Letails
] A0e52 [2-107:50] & @ 5332 Details
g e Details

Run 218744550
Run 360545100 1 5412
Fun 408144000 R =7 3420
Run 452544900 I - 13728
Stop /4450 .
Run 391/28900 I 0
Run 5962600 | PR
Run 312743900 [ DEER 12720
Stop [if<] [

24 Rpm Leog
22 Rpm s Log
24 Rpm 'y Log
24 Rpm A& Log
O Rpm Log
24 Rpm Log
26 Rpm Leog
24 Rpm v Log
O Rpm Log

Monitorizacao da producao - Pagina
inicial:

Esta é a pagina inicial da aplicacao.

E constituida por uma lista que mos-
tra todas as maquinas no sistema.

Esta pagina apresenta uma visao geral
sobre o estado atual em tempo real das

unidades de producao. As informacdes
exibidas nesta pagina podem ser defini-
das pelo usuario. Por exemplo, a tabela
pode mostrar detalhes da maquina, tais
como o inicio da produgéo, o nome da
encomenda, nome do artigo, o estado
da maquina em tempo real, o nimero de

Visualizagao grafica:

Este é a sala das maquinas no modo de
visualizagéo gréfica. Ele pode ser tam-
bém exibido em modo de ecra total ou
individual. Cada icone representa uma
maquina para a qual o operador pode
atribuir uma cor semelhante a cor real
da maquina. Dependendo do estado
atual da maquina, a cor do limite do ico-
ne mudara: verde — RUN (em producéao),
vermelho — ERROR (erro), azul - STOP
(parada) e cinza — OFFLINE (desligada).
Sempre que o rato é colocado em cima
de um icone, um menu pop-up sera
exibido para mostrar as informacgdes da
maquina selecionada.

rolos de tecidos ja produzidos, o estado
do pedido em grafico e outros. Para
cada encomenda definida o sistema
mostrara o tempo previsto para comple-
tar o pedido.
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Logs of Events - Machine: 6

Fenod St Dty End Dl

Frent Stap Offing Run Error

Confirm.

DateiTime Comment Lap [ Fabric - Order |

082012 181147 COFFLENE 0
25082012 20:03:54 RUN 20015 ~ 4Ees]
25-02-2012 20:03.36 STOR 1[0013" - L(:05d]
25:08-2012 1943 41 ERROR Tagal achdined G001t~ J0864]
25.08.2012 17.01.08 RLIM 4 [ Q015" ~ A0RE4]
26082012 17030 FToR 1100147 = 40a64)
25-02-2012 16:59:54 ERROR Target achigved O Q014" - 485d]
25002012 141750 RUN

151 0014" - £0964]

Registo de eventos:

Esta pagina mostra para cada maquina
um registo de eventos. Cada evento
que aconteceu na maquina esta regis-
tado numa base de dados e apresen-
tados com a data/hora e descrigéo.
Também mostra em que parte do rolo

do tecido o evento aconteceu, incluindo
a referéncia da encomenda e o nimero
do tecido correspondente. Um siste-
ma de busca é implementado o que
permite pesquisar por data e por tipo de
evento. O software € capaz de gravar as
mudancas do estado da maquina (RUN

Check - Machine: 10

Home
Article Machine
cmirev cmirev
Yarn consum. 753 753
Yarn consum. 2 0 0
Yarn consum. 3 748 743
Yarn consum. 0 0
Yarn consum. 432 430
Yarn consum. 6 0 0
Speed RPM 23 0
Takedown % 0 0

Target 1900 1900

Tolerance: 10

Yarn consum. 51 | % Disable [¥
Speed 10 % Disable
Takedown 10 % Disable
( Canfirm |

— em produgéo, STOP - parar, ERROR
- erro, PROGRAM - programa, ONLINE
—em linha), as mudancas de turno de
trabalho, mudangas de parametros e
outros.

Verificacao:

A pagina de “check” (pagina de verifi-
cacao) encontra-se acessivel a partir de
uma ligagéo na sala de maquinas. Esta
pagina mostra, numa comparagao em
tempo real, os dados definidos no artigo
e 0s dados reais obtidos a partir da
maquina. No caso de os dados serem
diferentes e / ou nao atender a toleran-
cia pré-determinada, serdo destacados
a vermelho para alertar o usuario sobre
anormalidades. A tolerancia pode ser
definida para o consumo de fios, de
velocidade e tiragem/puxador.
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7 Artigos

Articles | Edit

Articles

Article Code: 2045

D ption: Felpa

Barcode:

Created: 2013-03-27 - 11:47:30

(= I S 7S R

Modified: 2013-03-27 - 11:50:36
27
Category: 1D: 27 Machine:
Belt Count
1 8
30
Supply: 8
30

~ | Confirm

Unit Description Code
Ne Cotton FCJO08
Ne = Polyster FCXMO30
Ne - Cotton FC.Joos
Ne ~ Lycra FCX031
Nm
Nm

Gauge: 22

Diameter: 30 Mo. of Feeds: 90

% Fibre No.ofFeeds '3
21 % 15 158
3 % 30 453
21 % 15 158
28 % 30 398

% 0 0

% 0 0

I Collect data from machine |

| Save || Print “ Cancel |

Artigo / Editar:

Use o primeiro campo para inserir algu-
mas informag¢des como nome e descri-
¢do. A maquina em que o artigo vai ser
produzido pode ser selecionada. Até 6
correias podem ser acedidos e inseridos
parametros técnicos. Estes dados per-
mitem calcular o peso tedrico do tecido.

O segundo campo (disposicao da ali-
mentacao) permite introduzir a disposi-
cdo dos alimentadores. E possivel esco-
lher até 16 alimentadores ou superior a
3 fios por alimentador para correspon-
der ao padréo que é configurado para
este artigo.

O terceiro campo (mecanica e produ-
¢éo) contém todos os campos técnicos
descritivos para a maquina. Além disso,
ha dois botdes que permitem calcular o
peso do tecido ou quantas rotagdes da
maquina sao necessarias para produzir
uma certa quantidade de tecido.
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Article List

Home | MNew | Search

5308
582
5327
5038
5218
565
5295
5245
5143

Al - 1. - 3l

Single Jersey

Interlock
Rib
Interlock
Single Jersey
Interlock
Interlock
Rib
Pique
Rib
Single Jersey
Pique
Pique
Interlock
Single Jersey
Interlock
Double Jersey
Interlock
Pique

Interlock

Standby
Standby
Standby
Standby
Standby
Standby
Standby
Standby
Standby
Standby
Running
Standby
Running
Standby
Standby
Standby
Running
Standby
Standby
Standby

AN AN AN AN ANLAN AN AN AN AN

KX XX XX XX X R XX XX XX XK XX

Page 1 =~ | Confirm

Lista de Encomendas:

A lista de itens do sistema é representa-

da por uma tabela que mostra o cédigo
e a descricao do artigo, a maquina de
produgéo e do seu estado. Contanto
que o artigo nao esteja em producgéo, os
parametros podem ser modificados ou

o artigo completo pode ser alterado. A

funcéo de pesquisa esta incluida.
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l |I| Estatistica

Dindar Start Lale End Drale Kevs Mo, of Holls Worlang Time Hop Tima Awerage Speed Wasighl [kg) M. of Events EmCency
17082012 24-08-2012 88145 0 54h 50m 15h 38m 263 12545 %3 T8 i
24082012 24.00-2012 : 1 0l 32m 2h EBrm 1268 514 12 15

Urder 24-00-2012 24-00-2012 2 2h 11m oR17m 305 511 7 &
24082012 25002012 ] 4h01m R aarn g2 0 it B4 = i
2£.08.2012 7 Th S&m 2h 0B ans 1847 28 T
1 irreilidd slmbiend dals!
Stast Date 18-08-2012 .
Ervd Diartir 05-10-2012 ot Tk
Oeder Ohall Revy Mo, of Rolls Working Tune Tlop Tune Awerage Speed Weight (k) Mo, of Crenks LMy
Ml 123337 78 GiEn S0m 23h47m 308 16624 0 74 B i)
1 L ] 32 ZEm 10h 38m 304 T4 197 75 s
2 64 802 0 340 13m 13k 0m 18 228 183 2 B
40857 2 7 aong* 00h Q0m bih 02m 01 1 1 [i]
- i 1.084 ooas* 00 03m ok 13 3sa7 ] 7 18 .
ADAET 2 422 ao0at Qoh 13m ik B2m A28 24 2 a2
AL 2 2.000 {1131 Fag Q10 05m 0RO 08 o 4 Bl =
A0RET 2 2000 aona® 01h 05m 0h13m AnA 256 = B3
ae7 2 2.000 (i1l 01h G5m £elin (5 g 258 5 o3 S
AOHET 2 2.000 [l E g Q10 05m BOR 10 308 %6 - ]
A0RET 2 < 008 a00a* 01h 0Bm [elth D& s 256 = ) | g
dpgey . 2 350 bone aoh 11m DOh 14 18 45 2 44
ADBET 1 1850 a6 Qih E4m Gy Dien na 211 1 L
dET 1 2.000 oo G1haSm iR Gdm ang %56 s 4
AEE 1 1.038 00h 24m (O DGR 305 133 - B
40038 1 2.000 D1h 08m 0k 1tm 0.3 258 o5 B
Ay 1 2.000 DR 05m B0R 10 08 256 12 a7
ARRRY 1 1848 0ok 5Rm Ok im 2B 188 10 B2 5
. 2 38 0 03m 01h 25m 13 [1] 3 + I
- 1 1] O0n 00m 01h 00 ] 1 0 =
40017 1 0 00n 00m 3k 50m 0 ] 1 ]
1L 2 19 00n 1M GOn 0m 1% 02 ] =«
2 2000 ath 24m Dk 43m B33 ME 1 =
2 2.000 00n 0Em (2h 13 3133 256 1 : I
2 2000 01h 05m 0k 13m 08 e & =y |
2 2,000 01h 0Em 0h B3 30.3 255 3 c
2 455 00h 15m 0Oh G5m 0.3 £8 5

Estatistica

Para o periodo em que deseja executar
avaliagdes, o usuario pode determinar e
selecionar individualmente, se a avalia-
cao inclui

B Todas as maquinas

m Uma determinada maquina
B Um grupo de maquinas

m O operador da maquina

A parte superior apresenta uma esta-

tistica das encomendas, a parte inferior

mostra a estatistica de uma maquina

selecionada com as respectivas enco-
mendas. Além das informacgdes sobre
0 numero de rolos, tempo de trabalho,
tempo de paragem e numero de even-

tos, pode-se também obter as informa-

¢oes sobre a eficiéncia da maquina.
Cada pagina pode ser impressa e
exportada para EXCEL. Além disso,
uma estatistica pode ser gerada para
cada causa de desligamento. Essa
estatistica pode ser representada de
forma grafica ou de tabela.
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‘Working Chart

Work, 90.6%

Details Order: 40875

Errors, 5.8%

Stop, 3.6%

Error Time %

Mo. of Events

Total Duration Percentage
Work Waork 04h 22m 26s 90.5%
Stop Stop 02h 06m 16s 3.6%
Yarn feeder output 01h 43m 59s
Target achieved 00h 45m 20s
Errors Cloth fall 00h 05m 15s 5.8%
Meedle stop 00h 01m 25=
Yarn feeder input 00h 47m 05s
Error Time
“arn feeder cutput 51.2%

Target achieved 22,3%

Cloth fall 2.6%

Meedle stop 0.7%

“arn feeder input 23.2%

0.0% 10.0% 20.0% 30.0% 40.0% 50.0%

60.0% 70.0% 80.0% 90.0% 100.0%

Estatisticas:

Ao pressionar o botao de informagdes
na linha de uma encomenda, ira obter
mais detalhes e um grafico em forma de
disco, que distingue a percentagem de
horas de trabalho, de tempo de maqui-
na parada e de tempo de paragem da
maquina devido a erro de mensagens.
Existem dois graficos que representam
a percentagem de tempo para cada or-
dem de execugao de cada encomenda
(em relacdo com todas as encomendas)
€ 0 numero de vezes que cada erro
ocorreu.

Estatistica de parada de maquina:
Uma estatistica separada pode ser ge-
rada para cada causa de desligamento.
Essa estatistica pode ser representada
como gréfico, indicando o tempo total
de parada da maquina t ou por maqui-
na, indicando o nimero de paradas de
maquina e o tempo total de parada de
maquina. O periodo de avaliacdo é defi-
nido individualmente.
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Q Configuracao

Setup - User priviledges
User priviledges

Maching Room o iw Wil Edil

Aificles + Niew Moty Edil

Reqgistry oL vigw adify Edn

Crrdlues e oAty Eant
Hlock Vigw ity Eail Cetlat
Archin View TAadity Bt [alate
Elarislics A view Moty Edit Delste
Lag Vigw Hadity Edit Dalste

I._l||r|I||||'.

Configuracao - Privilégios do usuario: o administrador pode definir quem esta
Este menu permite estabelecer privilé- autorizado a visualizar, editar, modificar
gios. Ele encontra-se acessivel somente ou apagar dados nos diferentes menus
pelo administrador. Durante varios menus principais.

Shift

Monday 7.0 - 1400 1400 - 2200 ) e L Al L = o
Tisesafary 07.00 - 14:00 1400 - 2200 . i Sl s i e ¥ .
Wednasday 07.00 - 1400 14:00- 2300 Pt et SRt SRR >
Thirsdey 07:00 - 1400 1400 - 7200 LB el T e M- I _af wpir r
07.00- 14:00 1400 . 7200 Sl S e P - i F
07:00 - 14100 1400 - 2200 e i '

Configuracgao - Turnos:

Neste menu, os turnos de trabalho
podem ser determinados de forma
independente para cada dia. Podera
chegar a 6 turnos.
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Registry | Edit

D*
ID Name *:
IP Addre
Manufacturer *:
Model *:
Year
Diameter *:

Gauge *:

3

192.168.1.3

2010 [=|

30

20

Ragintrason MNumser

@ Hend

e Suppied

Cyhinder Haed

Cylindor Mes

Cam 7

Cam il

Mairdenanca imteeval (hours)

od Tvpa

Total 1o

Tetnl Revoluons

S | | Cancal

1030448

S0 | Rase |

13 262

15 802 402

Configuracao - Registo da maquina: WORKER. E possivel introduzir varios
Neste menu, o administrador cria as parametros e texto descritivo, por
maquinas que serao ligadas ao SOFT- exemplo, maquina simples ou duplo

WARE DE MONITORIZACAO NET- jersey, fabricante, modelo, informacgdes

sobre agulhas e excéntricos, etc. Além
disso, pode ser definida a cor na qual a
maquina aparece na visualizagdo grafica
da sala das maquinas.
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s
.L‘ Encomendas

" Order List

Sratug

Runnmi
Iy G

Compleled

Stari Date

End Dexle

Ingueua 40083
Ingusun 0055

T,  Funning 45899

ay Fundiing  40BES

AQR - Jergay EXGENCOTEN
4182 - Juragr Elasliciccate

A0H - _Jprogy Elabhorsaly

d8d -~ larsn
d3d - leigay

2210 - IrEplleh

28-00-12

2-T0-12
=012
H-11-08

250812

eg-12 2

250812 161012

Lista de Encomendas:

A pégina de encomendas apresenta
uma lista de todos os trabalhos no
sistema. Esses pedidos sdo mostrados
numa tabela que permite a ordenac¢ao
de todas as suas colunas. As colunas
representam a situagéo atual (a aguar-
dar, em execugdao, concluida), o codigo
de ordem, descricéo, cliente, artigo,
maquina, peso, datas de inicio e de
término estimadas.

A ordem pode ser alterada, clicando no
simbolo correspondente no lado direito
de cada encomenda. Somente os pedi-
dos em espera podem ser alterados. Se
uma ordem € concluida, recebe um ico-
ne que conduz directamente a estatis-
ticas. Todos os pedidos, que estdo em
estado de “execucao”, tém uma lupa,
que leva a informagdes mais detalha-
das, por exemplo, sobre a situacao da
encomenda.



=

MEMMINGER-IRO

@
. Gerenciamento do operador
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Gerenciamento do operador

Neste menu é possivel atribuir ao ope-
rador da maquina, as maquinas a serem
operadas por ele em cada turno. Nesse
caso, o menu Estatistica disponibiliza a
selecao conforme operador de maquina
para as avaliagdes.

Os operadores de maquina sao geren-
ciados no menu através de um banco
de dados.
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