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Gaiola lateral MEMMINGER-IRO:
Alojamento individual da bobina

ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY



Gaiola lateral
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FLEXCREEL Circular

FLEXCREEL

Combina as vantagens de dois

sistemas

Mais efetividade para o seu

parque de maquinas



Gaiola lateral m®

MEMMINGER-IRO

FILTERCREEL 3

Uma ventilagao por circulagao
reduz as sujeiras e diminui a
taxa de falhas de tecelagem



FLEXCREEL
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Mais efetividade para o seu parque de -
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A gaiola Flexcreel pode receber bobinas maiores, reduzindo os As seguintes variantes estao disponiveis:
tempos de parada de maquina e aumentando a eficiéncia do ® conducao aberta do fio
tear. B condugéo fechada do fio através do tubo de aluminio,
A juncéo dos tubos quadrados do Flexcreel é efetuada atra- aluminio canelado e plastico
vés de um Unico conector flexivel e versatil, com fixagéo por m condugéo fechada do fio com Airjet para aplicagéo auto-
aderéncia. Com isso, é possivel obter alta estabilidade dos mética do fio nos tubos
segmentos.
O Flexcreel é construido para uma carga méxima de bobina de Vantagens para o usuario
90 kg por segmento. B Adequado para todos os tamanhos de bobinas
B Sistema modular, permitindo combinagdes versateis
B Montagem e utilizacao flexivel
B Alta estabilidade
B Grande variedade de acessorios

Campos de aplicagdo

W | Teares circulares Teares retilineos

W | Maquinas de meias soquete Teares de malha de trama

B | Maquinas de meias W | Teares para produtos seamless




FLEXCREEL: Variantes ®

MEMMINGER-IRO

Conducao aberta do fio com Conducao fechada do fio com  Airjet com bobina reserva
bobina reserva bobina reserva




FLEXCREEL: Kit di ricambi

Custos de transporte

Devido ao peso e volume, os custos de transporte para gaiolas
laterais sao relativamente elevados e representam um percentual
importante do investimento total. Por esse motivo, a Memminger-IRO
oferece a possibilidade de adquirir os tubos quadrados (itens 1, 3, 12,
13, 15) no mercado local (por conta do cliente) e a Memminger-IRO
fornece apenas o jogo de pegas.

Jogo de pegas da
MEMMINGER-IRO

Tubos quadrados a serem
adquiridos no mercado
local
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Tensor de fio (opcao)
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FLEXCREEL: Espago necessario

=

MEMMINGER-IRO

max. 2850
_——— -
|
| N
| Il |
‘ 140 [ 1y
o
LO|
N
o
I
<
g 7
y 2
%
®©
IS
o
e 1
i H -
5 5
L9
i i &
. 665 | l=_0
Dados técnicos
Largura de segmento 580 mm
Altura de segmento 2.850/ 3.430 mm
Profundidade de segmento 665 mm
Distancia entre segmentos 792 mm




FLEXCREEL Circular
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FLEXCREEL

Circular
FLEXCREEL combina as vantagens de

dois sistemas Vantagens para o usuario

O sistema Flexcreel Circular ¢ uma combinagéo da gaiola Fle- m Disposicao circular, permitindo o sopramento perfeito das
xcreel e o ventilador Venti-Cleaner VCL 5 com 5 motores. O fio bobinas através do Venti-Cleaner

€ alimentado exclusivamente através de tubos, o que reduz a B A maquina e a gaiola estao separadas, evitando a conta-
formacéo de lanugem. minagdo mutua por sujeiras

O cotovelo utilizado é desenhado de tal forma, que o fio apdia W N&o ha necessidade de ar comprimido para a limpeza das
bobinas, reduzindo o consumo de energia.
B Acumulo de lanugem sobre as bobinas de reserva é

evitado.

apenas num ponto neste local critico, contribuindo para evitar
a formacao de altas tensdes de fio no trajeto entre a bobina e o
alimentador. Os tubos sao fabricados, opcionalmente, em PVC
ou aluminio, e s&o do tipo telescopio. B Sob consulta, sistema “Air-jet”, para aplicagdo automatica
do fio nos tubos.

B Instalacdo simples de acessorios

Campos de aplicagdo

M | Teares circulares Teares retilineos

Maquinas de meias soquete Teares de malha de trama

Maquinas de meias Teares para produtos seamless




Os componentes

Air Jet (opcional)

O sistema Air Jet facilita o
enlagamento do fio nos tubos,
podendo ser combinado com
todas as configuragdes de
gaiola com condutor de tubos.
A instalagdo de uma pistola de
sopro adicional no tear nao é
necessaria. Este sistema reduz
0s tempos de parada em caso
de ruptura de fio, o que tem
efeito positivo sobre o rendimen-
to do tear.

Esquema funcional

MEMMINGER-IRO
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FILTERCREEL 3

FILTERCREEL 3

Uma ventilagao por circulagcao reduz as
sujeiras e diminui a taxa de falhas de
tecelagem

Quando 30% da sujeira na area de tecelagem tiver origem na
estante de bobinas, esta na hora de instalar o sistema fecha-
do de gaiola Filtercreel 3. Este é o melhor caminho para uma
alimentagéo de fios sem sujeira, melhor aproveitamento de
maquina e menos falhas de tecelagem.

A ventilagao por circulagédo limpa as bordas e superficies da
bobina e a reserva do fio, e recolhe a lanugem presente no ar
num filtro de superficie durante a aspiragdo. O acumulo de lanu-
gem do chao também pode ser removido sem problemas pelo
pessoal de servico.

Campos de aplicagdo

M | Teares circulares W | Teares retilineos

Maquinas de meias soquete Teares de malha de trama

Maquinas de meias W | Teares para produtos seamless

Vantagens para o usuario

Aprox. 30% menos sujeira na area de tecelagem

Até 10% de aumento de produtividade do tear
Diminuicao da parcela de segunda linha resultante de
fibras estranhas no tecido.

Menos falhas de tecelagem

Acumulo de lanugem nos filtros de superficie removiveis
no chao

O ar ambiente limpo aumenta os intervalos de limpeza da
area de tecelagem

Melhor desenrolamento do fio, devido a menos sujeira nas
bobinas

Protecao das bobinas contra influéncias externas
Protecao do fio através da alimentagao por tubetes, des-
de a bobina até o alimentador

Pinos giratérios das bobinas, para permitir um rapido
encaixe das bobinas




Os componentes

1 Unidade de ventilacao
Mangueiras oscilantes sopram o
ar dos ventiladores sobre as bo-
binas. Dessa forma, as bobinas,
bobinas de reserva e extremida-
des de unido sao mantidas livres
de lanugem.

2 Cartucho filtrante

A lanugem soprada é acumulada
no cartucho filtrante

no chdo do FILTERCREEL 3,

de onde pode ser faciimente
removido.

3 Pinos da bobina, gira-
térios

Permite o encaixe rapido das

bobinas de fio.

i

MEMMINGER-IRO

Alimentacao do fio

A alimentagéo do fio € feita ex-
clusivamente através de tubetes.
Os tubetes estao disponiveis em
plastico e aluminio.

Variantes na construcao
dos segmentos

2350

2350
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MEMMINGER-IRO GMBH

Jakob-Mutz-StraBe 7 | 72280 Dornstetten-Germany
Tel. +49 7443 281-0 | info@memminger-iro.de
www.memminger-iro.de



